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ความเป็นมาและลักษณะการใช้พลังงาน
ในโรงงานมีเครื่องบดผสม ( Needer ) จำนวน 4 เครื่องขนาด 146 แรงม้า ทำหน้าที่บดผสมยางพารากับสารเคมีรวมกันแล้วส่งต่อให้เครื่องบดผสมยางกับกำมะถัน บดผสมรวมกันอีกทอดหนึ่ง 
ปัญหาของอุปกรณ์/ระบบก่อนปรับปรุง
จากการตรวจสอบพบว่าเครื่องบดผสม Needer มีการเปิดเดินตัวเปล่าอยู่เป็นครั้งคราว เนื่องจากกำลังการผลิตมีมากกว่าเครื่องจักรใน Line การผลิตต่อเนื่อง
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รูปแสดงเครื่องบดผสมก่อนปรับปรุง
แนวคิดและขั้นตอนการดำเนินงาน
1. ศึกษากำลังการผลิตในแต่ละขบวนการ
2. ศึกษาผลกระทบในการหยุดเครื่องบดผสม ( Needer ) ช่วง On Peak 
3. วิเคราะห์ผลประหยัด
สภาพหลังปรับปรุง
ติดตั้งชุดควบคุม ( switch ) ที่อุปกรณ์บดผสม ( Needer ) ทั้ง 4 เครื่องให้ปิดช่วง 18.00 น.และเปิดอีกครั้งช่วง 22.00 น.
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รูปแสดงเครื่องบดผสมหลังการปรับปรุง
 

ระยะเวลาดำเนินการ
         -

เดือน 
เงินลงทุน
ไม่มี
 เนื่องจากเป็นการดัดแปลงอุปกรณ์ที่มีอยู่แล้ว
บาท 

ผลประหยัดที่ได้
   1,140,862
บาท/ปี

0.002893

ktoe/year

ระยะเวลาคืนทุน

     -

ปี

วิธีการคำนวณผลการอนุรักษ์พลังงาน
ผลประหยัด

เครื่องบดผสม ( Needer ) ใช้กำลังไฟฟ้า Name plate
146 
Hp      จำนวน
4   เครื่อง

ใช้งานจริง

=
73.7
kW. (with load)


ใช้งานจริง

=
6.8
kW. (without load)

ผลประหยัด

=
6.8 kW x 4 เครื่อง x 4 ชม. x 312 วัน/ปี 




=
33,946

kWh/ปี





=
33,946 kWh/ปี x 85.21/( 1,000,0000,000 )





=
0.002893
 ktoe/ปี

ค่าไฟฟ้าเฉลี่ย

=
1.7034

บาท/kWh


ค่า Ft


=
0.85


ผลประหยัดจากหน่วย
=
( 0.85 + 1.7034 ) บาท/kWh x 326,225 kWh/ปี




=
87,647

บาท/ปี
คิดเป็นเงินที่ประหยัด

จาก Peak Demand 
=
73.7 x 285 บาท/kW x 12 เดือน

=
1,008,216
บาท/ปี


รวมผลประหยัด

=
87,647 + 1,008,216





=
1,140,862
บาท/ปี

มาตรการลดการทำงานของเครื่องบดผสม ( Needer )











