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ความเป็นมาและลักษณะการใช้งาน 
     เนื่องจากเครื่องบดเมื่อบดมันเส้นแล้วเกิดการฟุ้งกระจายที่ Screw ใต้เครื่องบดและตัวเครื่องบด ทำให้ผู้    ควบคุมการผลิตไม่สามารถปล่อยวัตถุดิบเข้ามาบดได้มาก อันเนื่องมาจาก Screw ใต้เครื่องบดมีความเร็วใน การลำเลียงไม่เพียงพอ     











วัตถุประสงค์











1.เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการบดมันเส้นจาก 12 Ton/hr ให้เพิ่มเป็น 25 Ton/hr                                          


2.ลดการใช้พลังงานไฟฟ้าของเครื่องบดจาก 6 kWht/ton ให้เหลือ 4 kWh/ton
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ภาพก่อนทำการปรับปรุง

ปัญหาของอุปกรณ์ / ระบบก่อนปรับปรุง
 
   Screw ใต้เครื่องบดลำเลียงมันเส้นที่บดแล้วไม่ทัน ทำให้เกิดการฟุ้งที่ Screw และตัวเครื่อง ผู้ควบคุมการผลิตไม่สามารถปล่อยของลงเครื่องบดในปริมาณมากได้






แนวคิดและขั้นตอนการดำเนินการ
          ปกติ Screw มีความเร็วรอบ 50 rpm (ขับตรง) การออกแบบจะใช้เฟืองขับขนาด 30 ฟัน เฟืองตาม 18 ฟัน  
จากการคำนวณจะได้ความเร็วรอบ 83 rpm









สภาพหลังปรับปรุง

ผลการทดลอง










	วัตถุดิบ
	ตะแกรง (mm)
	ปริมาณวัตถุดิบ (Ton)
	เวลา (hr)
	Ton/hr
	kWh
	kWh/ton

	มันเส้น
	2x2
	14
	1:10
	11:99
	83
	5.92

	มันเส้น
	2x2
	14
	0:45
	18:66
	71
	5.07

	มันเส้น
	2x2
	14
	0:35
	28:0
	64
	4.57


ประโยชน์ที่ได้รับ











1.สามารถเพิ่มประสิทธิภาพการบดมันเส้นจาก 12 Ton/hr เป็น 28 Ton/hr





2.ลดการใช้พลังงานไฟฟ้า จากปกติใช้พลังงานไฟฟ้า 5.92 kWh/ton เหลือ 4.57 kWh/ton
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ภาพหลังการปรับปรุง
ระยะเวลาดำเนินการ 
1 อาทิตย์



เงินลงทุน 
                 3,000

บาท
ผลประหยัดที่ได้  
    20,412
                บาท/ปี   

0.0006              ktoe/ปี

ระยะเวลาคืนทุน 
    0.147

 ปี

ข้อเสนอแนะ


-

แนวทางการขยายผล  (ถ้ามี)

    ถ้าหากเพิ่มความเร็วรอบของ Screw อีก ก็จะสามารถลำเลียงมันเส้นจากการบดได้ดียิ่งขึ้น แต่ต้องพิจารณากระพ้อที่รับจาก Screw จะสามารถรับ Load ได้หรือเปล่า






      วิธีการคำนวณผลการอนุรักษ์พลังงาน

จากการทดลอง











kWh ที่ประหยัดได้           =                5.92-4.57          =                 1.35           
kwh/ton


ปริมาณการบดมันเส้น 15 Ton/วัน                                =                  450 

Ton/เดือน 

= 

5,400

 Ton/ปี


ใน 1 ปี ประหยัดได้



    =                  7,290
   
kWh/ปี

ค่าไฟฟ้า ยูนิตละ 2.80 บาท/kwh                                 =                 20,412
   
บาท/ปี

จาก 0.02 ktoe = 230,000 kwh/ปี








ดังนั้นจะได้                                                            =
          0.00063 

ktoe


มาตรการ ปรับปรุงและพัฒนาเครื่องบด Hammer








