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ความเป็นมาและลักษณะการใช้พลังงาน

โรงงานผลิตแผ่นวงจร  มีการใช้เครื่องเจาะแผ่นงานจำนวนมาก สำหรับใช้ในการเจาะรูแผ่นวงจร ซึ่งทำการเดินใช้งานตลอดเวลา 

ปัญหาของอุปกรณ์/ระบบก่อนปรับปรุง

เนื่องจากปัจจุบัน เครื่องเจาะไม่ได้ทำการใช้งานเต็มพิกัดตลอดเวลา กล่าวคือเครื่องเจาะ 1 เครื่องจะมีหัวเจาะจำนวน 6 หัว แต่มีบางเครื่องมีการใช้งานเพียง 1 หัว ดังนั้นส่งผลให้ต้นทุนการเจาะต่อชิ้นงานสูงขึ้น เกิดการสิ้นเปลืองพลังงาน 
[image: image2.jpg]




เครื่องเจาะก่อนปรับปรุง

แนวคิดและขั้นตอนการดำเนินงาน

ดำเนินการปรับปรุงวางแผนการผลิตให้เหมาะสม โดยให้ใช้งานเครื่องเจาะเต็มพิกัดตลอดเวลา ซึ่งจะทำให้สามารถลดการเดินเครื่องเจาะที่ 1  หัวเจาะได้ 

สภาพหลังปรับปรุง

หลังปรับปรุงสามารถลดพลังงานไฟฟ้าได้ 19,846.20 kWh/y


เครื่องเจาะหลังทำการปิด

ระยะเวลาดำเนินการ
ทุก ๆ

วัน 
เงินลงทุน


ไม่มี

บาท
ผลประหยัดที่ได้

56,561.67
บาท/ปี

0.0017

ktoe/ปี
ระยะเวลาคืนทุน

- 

ปี
ข้อเสนอแนะ
-

วิธีการคำนวณผลการอนุรักษ์พลังงาน

พลังไฟฟ้าของเครื่องที่เจาะ 1 หัว

=
4.85

kW


จำนวนชั่วโมงที่ปิดได้


=
24

hr/day


จำนวนวันทำงาน


=
341

day/year


ค่าพลังงานไฟฟ้าของโรงงาน

=
2.85

บาท/kWh


พลังงานไฟฟ้าที่ลดได้


=
4.85 x 24 x  341 x 0.5







=
19,846.20
kWh/y


คิดเป็นค่าไฟฟ้าที่ประหยัดได้

=
19,846.20 x 2.85







=
56,561.67
บาท/ปี

เทียบเท่าตันน้ำมันดิบ


=
19,846.20 x 85.21/109






=
0.0017

ktoe/year

มาตการจัดการเดินเครื่องเจาะให้เหมาะสม (เจาะให้เต็มหัวเจาะ)








